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　◆　1つの製品で3種類の樹脂で成形を行い測定を実施しました

　　　　縦1.3㎜　横0.7㎜の微細加工部です。画像によりバリ（②の写真）の状況もハッキリわかりナノミクロン精度の高い測定を実施しております

①　［　第一回目の測定画像　］ ②　［　第二回目　材料変え画像　］
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③　［　第三回目　3回目の材料変え画像　］
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     画 像 測 定 機     3 次 元 測 定 器    ピ ン ゲ ー ジ 

測 定 機 器 

デ ー タ 表 測定デ－タ紹介 

参考図面 

サ ン プ ル 
デ － タ 表 

ａ-1 図面とサンプルを総合 

ａ-2 図面に番号を記入 
ａ-3 測定検査表に番号記入 
ａ-4 測定値記入 
ａ-5 図面公差を記入  

ｂ-1 固定方法を確認 

ｂ-2 測定サンプルの状況を確認 

ｂ-3 基準原点、基準線、平面を確認 

ｂ-4 測定機器の選定 

C-1 測定開始 

C-2 プログラム製作 

C-3 測定終了 
C-4 プログラムで再度、測定 

C-5 測定デ－タから測定検査 
   デ－タに製作 
Ｃ-6 最終まとめ 

（ａ-1、2） 

（ａ-3,4,5） 
（ｂ-4） （C-5） 

画像モニタ 

Ａ部 詳細図 

管理温度 
印 印 

第一段階 （ a ） 第二段階 （ ｂ ） 第三段階 （ ｃ ） 
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